Limas rotativas de metal duro

Grupo de materiais/ Campos de aplicacao/Forma de dentado
Velocidades de corte

As limas rotativas de metal duro PFERD sao
préprias para trabalhos rmanuais em materiais
de qualquer dureza. O seu notivel desermnpe-
nheo & resultado de urna étima combinagac de
varios parametros essenciais, tais como: forma
do dentado e nimero de dentes, angulo de
ataque, dngule de salda do cavaco e precisao

de concentricidade.

A rotagio exata das limas rotativas de metal

duro PFERD:

Dentado Al

Materiais de aco e de
aco fundide

Agos inoxidavels

Metais nao ferrosos

Maiterials de ferro
fundido

Outros f Plasticos

Materiais

Agos ndo termperados,
nac melhorados até
1200 N/mm?

(< 35 HRC)

Agos ternperados,
melhorados até
1200 N/rnm?

(> 35 HRC)

Agos inoxidaveis e
resistentes a 4cidos

Metais nao ferrosos
macios

Metais nao ferrosos
duros

Materiais refratarics

® Assequra urmna protecao perfeita da sequ-
ranga e salde do operadaor.

® Reduz o esforco do equipamento motriz.

® Permite urn trabalho livre de trepidagdes
evitando marcas ocasionadas por vibragtes.

Alérn disso, as lirmas rotativas possuern urma
elevada precisdo de formatos e dirmensdes

perrmitindo:
® Utilizagao emn robds.
® Mltiplas afiacdes.

Dentado 3-5_
(conf. DIN MY}

Agos estruturals

Acos carbonados
Acos para ferramentas
Acos nao ligados
Acos cernentados
Agos fundidos

Agos para ferramentas
Agos para melhora-
mento

Acos ligados

Agos fundidos

Acos inoxidavels
austenlticos e ferriticos

Ligas de alurninio
Latao
Cabre
Zinco

Bronze

Titdnio / Ligas de titanio
Ligas de alumninic
rmuito duras (grande
percentagem de Si)

Ligas a base de niguel
I_Igt.]as de niquel e
cobalto

{construgdo de
motores e turbinas)

Ferro fundido cinzento
Ferro fundido nodular

Plasticos reforcados
com fibra de vidro,
Termoplasticos,
Ebonite

Dentado 3 |
(conf. DIN

Campos de aplicacao

Remocao giosseira de cavaco
= grande poder de deshaste

Rernogao fina de
Cavaco

Remogio giosseira de cavaco
= grande poder de desbaste

Rernogao fina de
cavaco

Rerrogdo qrosseira de cavaco
=qrands poder de deshaste

Remogao fina de
cavaco

Remrogio giosseira de cavaco
= grande poder de desbaste

Rermogao fina de
Cavaco

Rermogdo qiosseira de cavaco
= grande poder de deshaste

Rermogao fina de
Cavaco

Rerrogdo qrosseira de cavaco
=qrands poder de deshaste

Remogao fina de
cavaco

Rermogdo grosseina de cavaco
= grande poder de dashaste

Rermogao fina de
cavaco

Remocao giosseira de cavaco
= grande poder de desbaste

Remogao fina de
cavaco

Um elevado grau de deshaste de material
durante toda a vida da ferramenta permite
obter os rmaximos resultades num estreito
espaco de tempo. Por isso a qualidade das
lirmas rotativas PFERD ajuda o operador a
reduzir os custos de mac-de-cbra (certificadas

segundo 150 9001)

Recomendagao para escolha da lirma rotativa:
Quanto mais duro for o material a ser
trabalhado, mais fino deve ser o dentado

da lima rotativa.
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4

Alu
AIu—?LUS

Alu

Veloddade de corte

600-900 rmfmin
450-600 rmimin
450-600 rmimin
S00-600 mdmin
250-350 m/min
250-350 rm/rin
250-350 mdmin
400 rmdmin

300-450 miémin
250-350 rmfmin
250-350 m/min
350-450 rmdmin
600-900 rm/min
400-500 mdmin
600-900 rm/min
B00-900 rmémin
250-350 rmifmin
250-350 mdmin
350-450 rmiémin

300-450 mémin
300-450 rm/min
350-500 rmémin
600-900 rm/rmin
450-600 mdmin
450-600 mfmin
500-600 rn/min
500-900 rr/min
500-200 rn/min
500-900 rm/min

500-900 rm/min
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Limas rotativas de metal duro %
| S|

Velocidades de corte/Formas standard

Velocidades de corte o
recomendadas para limas s
rotativas de metal duro S
No diagrama ao lado a velocidade de corte 008 —_—
estd representada por linhas retas diagonais 64000 =
azuis. _ £
A linha vertical corresponde ao didmetro D da ] ~
ferramenta e intercepta a velocidade de corte — X0 E.
V. indicada {diagonal). Mo ponto de encontro E i
destas duas linhas, pode-se ler 3 esquerda as T 0 b
rotagGes RPM para a lima rotativa e para 2 =
i Ll
maguina. = = g
Exemplo de descricio da lima rotativa: S e - 0
ZY¥A-5 1225/ 6 D3PLUS g 1400 o =
oC @ © 0 g o e
E" 10000 &0 =
Q Forma E ) %
@ Para forma cilindrica — com dentado frontal =} o 450 i
€ @ da haste mm EE = i -
ipo de dentad = =
@ Tipo de dentado ] s 3
4000 0 =
@
i} ::
50
2 k] 4 3 g n 12 4 16 . ]
Diametro da ferramenta D [mm]
Formas standard
Forma cilindrica 2 Ref. N° hagste Dentados disponiveis o] (cg[b;lepgra (ompr B .
com dentade frontal mm Alu  Alu 1 3 3 4 5 mm
ds PLUS PLUS dixh |1
ZYAS 0413 3 - - - = L] L] L] 4x13 55 1 19
ZYAS 0616 3 L ] - - L L] L L] Bx 16 55 1 23
ZYAS 0820 [3 - - - L ] L] L L] Bx 20 60 1 24
ZYAS 1020 6 L ] - - ® L] L L] 10x 20 60 1 32
ZYAS 1020 8 L] - - - - - - 10x 20 60 1 3
ZYAS 1225 [ L ] - - ® ® L L] 12x 25 65 1 &0
ZYAS 1225 8 L ] - - - L] - - 12x 25 65 1 &7
ZYAS 1625 6 = - - ® [ ] ® [ ] 16x 25 65 1 93
Forma ci Iindrica Ref. N° hgte Dentados dlsmnmls f‘: :ggle? c::;ﬂta[}r.
sem dentado frontal mm i mmp- EE
d! d] X IJ_ I]
Alu  Alu 1 4 5
PLUS PLUS
ZYA 0413 6 - = = = L ] L] L] 4x13 55 1 19
ZYA 0616 ] = - L L] L] L] Bx 16 55 1 23
ZYA 0820 6 - - - ® L ] L ® Bx 20 60 1 24
ZIYA 1020 6 - - ® * L ] L ® 10x 20 60 1 32
IYA 1225 6 - L L ® * ® L] 12x 25 65 1 60
IYA 1225 8 - L] - - L ] L] - 12x 25 65 1 67
ZIYA 1625 6 - - - ® L ] L] - 16x 25 65 1 a3
ZIYA 1625 8 - - - - L ] - - 16x 25 65 1 100




Limas rotativas de metal duro

Formas standard

Ref. N° (4]
haste
mm Alu
d;
HM B 0820 [ —
HIM B 1230 [ -
HM B 1635 B -
Ref. NP 0-
haste
mm Alu
d;
KUD 0403 6
KUD 0605 6 -
KUD 0807 6 B
KUD 1009 6 =
KUD 1210 6 .
KUD 1210 8 .
KUD 1614 6 =
KUD 1614 8
KUD 2018 6
KUD 2018 8 —
i 2 Ref. N° (6]
Forma cilindrica haste
redonda WRC “;'“ ﬂ
(forma cllindrica esfé :
WRC 0413 6 =
WRC 0616 6 .
WRC 0820 [ =
WRC 1020 6 —
WRC 1020 8 —
WRC 1225 [ (L
WRC 1225 8 .
- WRC 1625 [ —
WRC 1625 8 —
< e Ref. N° o
Forma de arvore hice i
H [ mm L
pontiaguda SP o
(forma de pro]etl!’_!_‘.lq PG 0618 6 _
. SPG 1020 6 =
SPG 1020 8 =
SPG 1225 6 -
SPG 1225 8 —
SPG 1230 6 =
SPG 1230 8 =
SPG 1630 6 -
SPG 1630 8 =
Ref. N° o
haste
mm Alu
d;
SKM 0618 [ -
SKM 1020 6 =
SKM 1225 [
SKM 1225 8 =

* Estas fresas nao sao reafidvels.

Dentados disponiveis
Alu 1 3 3 4
PLUS PLUS
- — ™ ™ -
- - ® @ -
= = = ™ =
Dentados disponiveis
Alu 1 3 3 4
PLUS PLUS
= = = ™ =
- [ ] [ ] L L ]
L L] L] L L
- ® [ ] L *
L = L] L L ]
™ - - ® -
- L] - L] L ]
= = = ™ L
= = e @ =
- - - * -
Dentados disponiveis
Alu !
PLUS PLUS
| — e e
L] L] L] L ®
- * [ ] ® ®
- L] L] L ®
— — = ® -
L] L] ® ® ®
L] - = L L]
- L] L] L ®
= - — * -
Dentados disponiveis
Alu 1 3 3 4
PLUS PLUS
- L] L] L L
- L] L] L L]
=z = = » =
- L] L] L L]
= = = e o
- L] L] L] L]
= e i ™ i
- L] [ ] L ] ®
i ® i ® i
Dentados disponiveis
Alu 1 3 3 4
PLUS PLUS
- ® [ ] L [
L] L] L L]
- [ ] L L] ®
- — — ® -
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PFERD

© cabeca Compr.
X compr total
mm
d1 X Iz |1
8x20 60
12 %30 70
16 x 35 75

© cabega Compr.

X COMpI. total
mm
d1 X Iz |1
4x 386 45
6x 54 45
8x 70 47
10x 9,0 49
12x108 50
12x1028 50
16 x 14,3 54
16 % 14,3 54
20x 18,0 L]
20x 18,0 ]
@ cabeca Compr.
¥ compr.  total
mm mm
d1 X Iz |1
4x%x13 55
6x16 55
8x 20 60
10x 20 60
10x 20 G0
12 x 25 65
12 x 25 65
16 x 25 65
16 x 25 65

@ cabeca Compr.

X COMpr. total
mm
d1:¢.|2 I‘
6x18 55
10x 20 G0
10x 20 60
12 x 25 65
12x25 65
12 x 30 70
12 x 30 70
16 x 30 70
16 x 30 70

@ cabega Angulo Enmpr

o
d11 Iz o

6x18 18
10x20 28°
12 x 25 26°
12 x 25 2¢6°

1
60
65

AN

[

=

e (ol (me (el el el 'morl (ml Ca

18
53
90

17
18
14
17
25
32
45
53
74
&1

&

ek (ol (mdl el el ! ol el

19
22
22
29
36
57
64
82
96

&

1
1
1
1
1
1
1
1
1

21
23
30
45
53
54
&1
&0
&7

ﬁ.

19
22
39




Formas standard

Forma conica
KSJ + KSK

Forma de arv
RBF

Forma conica
redonda KEL

Ref. N®

KSJ 0605*
KSK 0603*
KSJ 1008
KSK 1005
KSJ 1613
KSK 1608

Ref. N°

RBF 0618
REF 0820
RBF 1020
RBF 1225
RBF 1225
RBF 1630
RBF 1630

Ref. N°

KEL 1020
KEL 1225
KEL 1225
KEL 1230
KEL 1230
KEL 1630
KEL 1630

Angulo o=

Ref. N°

TRE 0610
TRE 0813
TRE 1016
TRE 1220
TRE 1220
TRE 1625
TRE 1625

1

4=

o
haste
mm

- - T - B - -

=
W omwme D o &;59

=
W
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Limas rotativas de metal duro

HH

Dentados disponiveis

i

-

Alu Alu 1 3
PLUS PLUS
= & =
- - - & -
- - = e =
= = = * =
z = = e =
= i S0 [ S
Dentados disponiveis
Alu Al 1 3
PLUS PLUS
L . - - ® L]
- - - L] ®
- - ® ® L]
[ - ® * L]
o - - ®
= | =l =] 5
- - - - L]
Dentados disponiveis
Alu Al 1 3 3
PLUS PLUS
- L] - L ] L]
- - - L ] L]
- - - - L]
* @ L] ®
* @ = = ®
= = - - [ ]
- ™ - - -
Dentados disponiveis
Alu  Alu 1 3 3
PLUS PLUS
- - - - ®
- - - - e
- - - - L]
= - L] L L]
= & - - ®
= - ® - [ ]
- - - - e

* Estas fresas ndo sdo reafidveis.
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@ cabeca Angulo Compr. —
X COMpr. B

mm
d! X I2

6@x 5
6@x 3
10 @x13
10@x10
16@x16
16 @x13

0 cabeca

X compr.
dT X Iz

G218
8x20
10x 20
12 x 25
12 x 25
16 30
16 % 30

0 cabeca

X Compr.
dT X Iz

10x 20
12 x 25
12 x 25
1230
12 %30
16 x 30
16 % 30

0 cabeca

X compr.
dT X Iz

6x10
8x 12
10x16
12 x 20
12 x 20
16 % 25
16 25

o

60°
90°
60°
90°
60°
90°

Raio
mm

1.5
1,2
25
2,5

2,5

36

36

Raio
mm

29
33

33

26
26
4.8
4.8

Raio
mm

28

37
4,0
5.0
5.0

6,5

n

6,5

total
mm
I
=4 1 12
4] 1 20
53 1 12
50 1 17
=3 1 51
53 1 48
—-—
compr. 79 759
mm
I
BS 1 21
60 1 18
60 1 24
65 | 47
65 1 G4
70 1 82
70 1 89

Compr. )

mm
h
60
65
85
70
70
70
70

23
45
53
54
61
&0
&0

e

Compr. B

total

mm
I
50
53
=1
60
60
65
65

20
17
23
44
E1
77
84

P e O




Imas rotativas de metal auro

Formas standard

Limas rotati-

&
H &
vas pequenas
de metal duro @
i

Ref. N* IYA-S0210/3 ZYA 021073 ZYA-S0313/3 ZYA0313/3 IYA-S0607/3 IYA 0607/3 ZYA-S 0613/3 ZYA 061373 HM3B0307/3 HM 3B 06133

Dentados disponiveis P45 3P45S 3P45 k45 I 5 3F 5 3P 45 3F 5 5 5
fate@romprebrm 2x10 2% 10 3x13  3x13 6x7 6x7 6x13 6x13 3x7 6x13
@ haste x compr; total mm 3 x40 3x 40 Ixd3 3x4d3 Ix37 Ix37 Ixd43 3Ixd3 3x37 3xd3
= 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
53] 4 4 5 5 5 5 7 7 4 6
rgl l % 1‘ Jl |
Ref. N® WRC 021073 WRC 031373 WRC 0613/3 '‘WEN-5 0307/3 WKN 0307/3 WEKN-50607/3 WKN 0607/3 KUD 0302/2 KUD 0403/3 KUD 0605/3
Dentados disponiveis P45 3P45 P45 P 5 P 5 3 5 P 5 P45 P45 P45
1@ cabeca ¥ cormpr. cab. mm 2x10 3x13 6x13 Ix7? Ix7 6x7 6x7 Ix2 4x3 Ex5
as g° 10 102
Ohastexcompr ol me 3% 40 3 %43 3x43 337 3% 37 3% 37 3% 37 3x33 3x34 3%35
= 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
& 4 5 7 4 4 5 5 4 4 4
| lg M [ .ﬂ_
Ref. N® SKM 0307/3 SKM 0311/3 SKM 0613/3 RBF 0307/3 RBF 061373 SPG 0307/2 SPG0313/3 SPG 0613/3 TREO307/2  TRE 0610/3
Dentados disponiveis 3 5 3P45 I} 5 3k 5 3P 45 P45 3P 45 P45 3 5 I 5
fateaxamprchrm 3% 7 3x11 613 3x7 Bx13 Ix7 3x13 6x13 3x7 6x 10
220 147 260
@ haste x cormpr. total mm 3x37 Ixd 3x43 3x37 Ix43 3x37 3x43 3x43 3Ix37 3x40
= 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
5 4 4 4 4 6 4 4 6 4 6

Lirmas rotativas de ago rdpido (HSS) tarmbém fazermn parte de nossa linha de produtes. Censulte sobre este item junto a um de nosses promotores
técnicos.
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